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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ
по весам КОНВЕЙЕРНЫМ типа АВП-К
Уважаемые Заказчики! 
Большая просьба внимательно отнестись к заполнению данного опросного листа. Точная информация позволит обеспечить поставку оборудования, качественно отвечающего всем требованиям Вашего предприятия.
Информация о заказчике
"____" ____________ ______ год
Наименование предприятия


Контактное лицо (ФИО полностью)

Должность, телефон/факс


E-mail

Место установки весов


Планируемый срок поставки весов

Таблица опроса:

	№ пункта
	Вопрос
	Ответ

	1
	Предел допускаемой погрешности весов, % от измеряемой массы 
	Варианты:   0.5%,    1%,    другая ______%

	2
	Характеристика транспортируемого материала

	2.1
	Название взвешиваемого материала


	

	2.2
	Максимально возможная погонная нагрузка, (кг/м)
	

	2.3
	Максимальная зернистость взвешиваемого материала, (мм)
	

	2.4
	Прилипание к конвейерной ленте
	Варианты:              Да        Нет

	2.5
	Эффект коррозии (агрессивная среда)
	Варианты:              Да        Нет

	3
	Технические данные конвейера

	3.1
	Полное наименование и обозначение конвейера


	

	3.2
	Номинальная производительность, (т/ч)
	

	3.3
	Скорость перемещения ленты, (м/с)
	

	3.4
	Угол наклона конвейера, если конвейер состоит из нескольких участков, обозначьте угол наклона всех участков, (град).  
	

	3.5
	Ширина ленты, (мм)

[см. рисунок 1 — размер «В»]
	

	3.6
	Количество стыков на ленте, (шт)
	

	3.7
	Количество кусков образующих кольцо ленты, (шт)
	

	3.8
	Способ выполнения стыков. Если способ другой, то  опишите его.
	Варианты:    клееные         клепаные 

другой____________________________




	3.9
	Погонный вес каждого куска ленты, (кг/м)


	

	3.10
	Длина замкнутого кольца ленты конвейера [значение должно быть измерено с погрешностью не более 10мм], (м)
	

	3.11
	Угол наклона боковых роликов, (град.)

[см. рисунок 1 —  угол «β» ]
	

	3.12
	Способ натяжения ленты
	Варианты:  гравитационный  

                                                   винтовой 

	3.13
	Ширина става конвейера, (мм)


	Внешняя    __________      [см. рисунок 1 —  размер  «С»]

Внутренняя  __________   [см. рисунок 1 —  размер «С» минус размер «2хК»]


	3.14 
	Профиль и размер материала става конвейера (уголок, швеллер и т.п.)

[см. рисунок 1 — размер «К» и «h1»]
	

	3.15
	Масса роликоопоры с роликами, (кг)
	

	3.16
	Профиль и размер материала основания роликоопоры (уголок, швеллер и т.п.)
	

	3.17
	Расстояние между грузовой и холостой ветвями ленты, (мм)

[см. рисунок 1 —  размер «H1».]
	

	3.18
	Расстояние между роликоопорами, мм
	

	3.19
	С какой стороны (относительно направления движения ленты) имеется проход (доступ к ставу конвейера)     
	Варианты:    слева       справа  

                                                      с двух сторон


	№ пункта
	Вопрос
	Ответ

	6
	Дополнительные вопросы

	6.1
	Имеется ли возможность перевески материала, прошедшего через конвейер, на статических весах с погрешностью ± 0,1%.


	Варианты:         Да                        Нет

	6.2 
	Передача данных в системы верхнего уровня АСУ


	Варианты:                Modbus
                                  TCP/IP
                                  0(4)-20мА

                                   Другой

                                  Не требуется

	6.3
	Включить в поставку роликоопоры и ролики для ГПУ и участка влияния
	Варианты:         Да                        Нет

	6.4
	Включить в поставку весов устройство градуировочное «ИПН», для градуировки конвейерных весов
	Варианты:         Да                        Нет

	6.5 
	Включить в поставку весов дополнительные образцовые гири  ГО-20 по ГОСТ 7328-82 для оперативного контроля текущих показаний весов.*
	Варианты:         Да                        Нет


	7
	Специальные требования заказчика или особенности конвейера.

	Например:  требуются запасные  комплектующие части  для весов или став конвейера при измерении меняет угол наклона или не стандартная роликоопора (приводится чертёж) и  т. п.


*— данный тип гирь применяется в случае транспортирования и измерения  потоков материала  большой производительности (свыше 500т/ч).
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Рисунок 1 – Став конвейера в разрезе,  размеры.

	Поз 1. — вес одного ролика (кг)
	

	Поз 2.— вес погонного метра  конвейерной ленты максимально тяжелого куска в кольце (кг/м)
	

	Поз 3.— средняя насыпная плотность транспортируемого материала  (т/м³) 
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Благодарим за внимание к нашей продукции!

Готовы к переговорам, надеемся на дальнейшее плодотворное и взаимовыгодное сотрудничество!

С уважением, коммерческий директор Иван Владимирович Водостой тел. сот. 8-922-608-44-93
